
F-1C-U356

F-1F-U356

通用规格
下摆缝规格（带左切刀)
滚边规格
缝花边橡筋规格（带右切刀）

用途区分
U
H
C
E

编号
电磁式上下切线装置／自动抬压脚装置（单相 ���V）

切线装置／自动抬压脚装置区分
S

电磁式上下切线装置／电磁式面线拨线器／自动抬压脚装置（单相 ���V） W
气动式上下切线装置／自动抬压脚装置（单相 ���V） A
电磁式自动抬压脚装置（单相 ���V） L
气动式自动抬压脚装置（单相 ���V） R
没有设备（单相 ���V） N

编号

采用直驱马达的运行方式。
操作面板与控制箱合为一体。

优 势

筒形
平台式

机种区分
C
F

编号

F-1F Series
平台式双面装饰扁平缝缝纫机

F-1C Series
筒形双面装饰扁平缝缝纫机

机种表示

�.� mm
�.� mm

针幅区分
56
64

编号

针数区分 编号
�针
�针

3
2

F 1 - /

中国
出向地区分

G
编号

装置·附件区分

T
D
N

编号
前拖拉轮
气缸驱动布带切刀
送橡筋带装置（机械式）
没有设备

P

通用规格 (U, C, E, H)

最快缝制速度
缝制形式

5,000 sti/min*

�针双面装饰扁平缝

针尖、针线硅油冷却 标准配置
带过滤罩的机油过滤器 标准配置
电源电压 单相 ���V

消费电力

供油方式 自动供油
机油 JUKI Machine Oil �� (equivalent to ISO VG��)

缝距调整
差动调整

压脚上升量 �mm（带上装饰）、 �mm（无上装饰）

机针 UY×���GAS #�� (#��~#��)

机种名 F-1F-U, C, E F-1C-U, H
F-1C-U, H

按钮式
调节扳手

拨盘式调节
调整螺丝

针杆行程变换机构 ��.�mm

���VA

��.�mm

���VA

选装设备 集尘装置（鼓风式）
集尘装置（气动式）

: JINBF3202635ABXFZZ
: JINBF3202635ABXFZZQ

* sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简写。

-

F-1C Series
F-1F Series
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*� sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简称。
*� 压脚上升量在缝制上装饰缝时是�mm， 在没有上装饰缝时是�mm。
*� E: 电磁式。 *� A: 气动式。

LED照明
LED照明位于机臂针杆部，可减轻操作工的疲劳，提高工作效率。
F-�系列的所有款式都标配该功能。

对应T恤衫的袖口与下摆部分的下摆缝，运动服，
针织产品的盖缝工序。
非专用机，是一款可在多个工序上使用的基本款机型。

type
U 基本规格（通用规格） 圆领、T恤衫 短袖衫 针织衫 运动服

type
H

*� sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简称。
*� 压脚上升量在缝制上装饰缝时是�mm， 在没有上装饰缝时是�mm。

是最适合缝制圆领恤、T恤衫等袖口及下摆缝的规格。
通过搭载的左镰切刀，可对缝迹如平常一样进行平行且
均一的修剪。同时还可根据面料的厚度简便地对上切刀
的行程作调整。     
 

*� sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简称。    
*� 压脚上升量在缝制上装饰缝时是�mm， 在没有上装饰缝时是�mm。
*� E: 电磁式。 *� A: 气动式。

*� sti/min是Stitches per Minute（针/分）的简称。
*� 压脚上升量在缝制上装饰缝时是�mm， 在没有上装饰缝时是�mm。
*� E: 电磁式。 *� A: 气动式。

下摆缝规格（带左切刀）

type
E

最适合短裤等产品的橡筋平缝缝制的机器。右切刀可以稳定的切断结合部，实现针距与面料端稳定且优美的缝制。
右切刀装置，因为采用模块化可以简单的装卸，与弯针结合等的调整变得容易。 

·切刀模块取走后，也可以进行滚条工序的缝制。（必须更换针位以及盖板）        

缝花边橡筋规格（带右切刀） 女式内衣 女士短裤 

type
C

这是最适宜缝制内衣、内裤等针织产品的滚边规格。     
通过使用气动式滚条剪切装置、使用起来将更加简便顺手。     

滚边规格 针织衫 短裤 

圆领、T恤衫 短袖衫

F-1F-U356

派生机种一览表

派生机种名
F1F-U / F1C-U

针 数 线 数 针 幅
(mm)

缝迹长度
(mm)

差动比 压脚抬升量
(mm)

最高缝制速度
(sti/min)*�

切线装置
(UT)

自动
抬压脚

装置
面线拨线器

─
─

 E*3

 E*3

 A*4

─
 E*3

 E*3

 A*4

 E*3

 A*4

─
 E*3

 E*3

 E*3

 A*4

─
 E*3

 E*3

 A*4

 E*3

 A*4

─
─
─

 E*3

─
─
─

 E*3

─
─
─

前拖拉轮

─
─
─
─
─
─
─
─
─

○

○

5,0003 5 5.6, 6.4 1.5~4.4 1:0.65~1:1.3  5 (8)*2

5,0003 5 5.6, 6.4 1.5~4.4 1:0.8~1:1.2 5 (8)*2

缝 迹

F-1F-U3**/NN
F-1F-U3**/LN
F-1F-U3**/SN
F-1F-U3**/WN
F-1F-U3**/AN
F-1C-U3**/NN
F-1C-U3**/SN
F-1C-U3**/WN
F-1C-U3**/AN
F-1C-U3**/SP
F-1C-U3**/AP

操作面板控制箱与操作面板

F-�系列采用的直驱马达
最大缝制速度可达

这种直驱马达系统被使用在所有缝纫机上。
这种方式可以让缝纫机迅速启动、
提高停针时的精度以及反应力。
缝纫机的控制箱与操作面板合为一体，
操作更简单。    

直驱马达与操作面板

5,000sti/min.

派生机种一览表

派生机种名
F1C-H

针 数 线 数 针 幅
(mm)

缝迹长度
(mm)

压脚抬升量
(mm)差动比 最高缝制速度

(sti/min)*�

针 数 线 数 针 幅
(mm)

缝迹长度
(mm)

压脚抬升量
(mm)差动比 最高缝制速度

(sti/min)*�

针 数 线 数 针 幅
(mm)

缝迹长度
(mm)

压脚抬升量
(mm)差动比 最高缝制速度

(sti/min)*�

切线装置
(UT)

自动
抬压脚

装置
面线拨线器

─
 E*3

 E*3

 A*4

─
 E*3

 E*3

 A*4

─
─

 E*3

─

5,000 5 (8)*23 5 5.6, 6.4 1.5~4.4 1:0.8~1:1.2

F-1C-H3**/NN
F-1C-H3**/SN
F-1C-H3**/WN
F-1C-H3**/AN

缝 迹

派生机种一览表

派生机种名
F1F-C

自动
抬压脚

装置
滚条切刀

─
 E*3

─
 A*4

─
─

 A*4

 A*4

5,000 5 (8)*23 5 5.6, 6.4 1.5~4.4 1:0.65~1:1.3

F-1F-C3**/NN
F-1F-C3**/LN
F-1F-C3**/NT
F-1F-C3**/RT

缝 迹

派生机种一览表

派生机种名
F1F-C 滚条切刀 切刀式

输送装置

─ ○5,000 5 (8)*23 5 5.6, 6.4 1.5~4.4 1:0.65~1:1.3F-1F-E3**/ND

缝 迹


